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1. 

2. 
3. 



Bei dlesern Bericht handelt es sich urn den Internationalen vorlaufigen Prufungsbericht der von der mit der 
MS^nSS Pr0fUn9 beauftra 9 te " Beh6 ^e nach AriL. 35 eSS Snd dem SEME gemaB 

Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlleBlich dieses Deckblatts. 
AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. H (an den Anmelder und das Internationale BQro gesandt) insgesamt 2 Blatter; dabei handelt es sich urn 

□ Blatter mit der Beschreibung, AnsprOchen unctoder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 

Internationalen Anmeldung in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgeht. un 9 5 9 ena ' 1 aer 

f>Ten^ *2£^ ins 9 esa + m » t ( !? itte Art und Anzanl der * es elektronischen 

^Mn cS I t^^T^ u " d * de l dle dazugehorigen Tabellen enthalt/enthalten, 
802 aSSS^ ^ ZuSat2feId betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 



b.D 



Grundlage des Bescheids 
Prioritat 



Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

ISI Feld Nr. I 

□ Feld Nr. II 

□ Feld Nr. Ill ^^g^no eines Gutachtens Qber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 
Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

^dl^^l^^ Uf !P nacl lArikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur StOtzung dieser Feststellung 
Bestimmte angefQhrte Unterlagen 
Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 
Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



□ Feld Nr. IV 
H Feld Nr. V 

□ Feld Nr. VI 
S Feld Nr. VII 

□ Feld Nr. VIII 
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INTERNATIONALER VORLAUF1GER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/AT2004/000162 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich urn die Sprache der Ubersetzung handelt, die fOr folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ internationale Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ internationale vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 und/oder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmeldeamt aufeine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als 
"ursprungiich eingereicht" und sind ihm nicht beigefQgt): 



Beschreibung, Seiten 

1-12 in der ursprQnglich eingereichten Fassung 



Anspruche, Nr. 

1 -8 eingegangen am 1 9.03.2005 mit Schreiben vom 1 9.03.2005 



Zeichnungen, Blatter 

1/4-4/4 in der ursprQnglich eingereichten Fassung 



□ einem Sequenzprotokoll und/bder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde Ober den Offenbarungsgehalt in der ursprungiich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ AnsprOche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, kdnnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen werden. 



Formblatt POJhPBN 409 (Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/AT2004/000162 



Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche t-8 

Nein: Anspruche 
Erf inderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1-8 

Nein: AnsprQche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (I A) Ja: Anspruche: 1-8 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



Feld Nr. VII Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Es wurde festgestellt, daB die internationale Anmeldung nach Form oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
BERICHT ZUR PATENTIERBARKE1T 
(BEIBLATT) 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/AT2004/000162 



Zu Kap. V: 

Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Es wird auf folgende Dokumente verwiesen: 

D1 : EP-A-0 561 1 88 (SAHM GEORG FA) 22. September 1 993 (1 993-09-22) 

D2: DE 39 20 374 A (SCHLAFHORST & CO W) 3. Januar 1991 (1991-01-03) 

D3: EP-A-0 194 524 (BARMAG BARMER MASCHF) 17. September 1986 (1986-09-17) 

Ansprqch 1: 

Dokument D1, das als nachstliegender Stand der Technik angesehen wird, offenbart (vgl. 
Fig.26 und Spalte 7, Zeile 1 bis Spalte 8, Zeile 54) ein Verfahren zum Aufwickeln eines 
kontinuierlich zugefuhrten Bandes auf eine Spule unter Drehung der Spule und Hin- und 
Herbewegen des Bandes mittels einer Changiereinrichtung Qber die gesamte Lange der 
Spule in einem Verlegewinkel apha, wobei jedesmal, wenn der Spulendurchmesser urn 
einen bestimmten Wert zugenommen hat, das Verlegeverhaltnis, das ist das Verhaltnis 
zwischen Spulendrehzahl und Hin- und Herbewegung der Changierbewegung, 
stufenweise geandert wird, 

Jedoch zeigt dieses Dokument, wie auch alle weiteren im Recherchenbericht oder in der 
Beschreibung zitierten Dokumente im Wesentlichen nicht, daB sowohl die Spule und die 
Changiereinrichtung von jeweils einem eigenen Motor angetrieben werden und die 
Anderung des Verlegeverhaltnisses elektronisch durch stufenweise Anderung des 
Verhaltnisses der Geschwindigkeiten der beiden Motoren zueinander erfolgt, und dass bei 
der stufenweisen Anderung das Verlegeverhaltnis um im Wesentlichen ganzzahlige 
Schritte geandert wird, sodass sich der Nachkommaanteil des Verlegeverhaltnisses bei 
jeder Anderung um hochstens um 0,1 verandert. 

Die D2 offenbart zwar separate Antriebsmotoren und ein Diagramm der Anderung des 
Verlegeverhaltnisses bei gestufter Prazisionswicklung, ohne jedoch einen Zahlenwert 
hierzu anzufuhren. 
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(BEIBLATT) 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/AT2004/000162 



Eine Kombination der technischen Lehren der D1 und der D2 ist schon aufgrund fehlender 
wesentlicher Merkmale fur den Fachmann weder naheliegend noch fuhrt diese zum 
Gegenstand des Anspruches 1 . 

Folglich durfte der Gegenstand des Anspruchs 1 die Erfordernisse der Art, 33(2) und 33(3) 
PCT erfullen. 



Anspruche 2-8: 

Die abhangigen Anspruche 2-8 betreffen lediglich besondere Ausgestaltungen der 
Erfindung, die auf der Basis des vorgenannten unabhangigen Anspruchs 1 ebenfalls die 
vorgenannten Kriterien erfullen. 



Zu Kap. VII: 

Bestimmte Mangel der i titer nationalen Anmeldung 

Im Widerspruch zu den Erfordernissen der Regel 5.1 a) ii) PCT werden in der 
Beschreibung weder der im Dokument D1 noch D2 offenbarte einschlagige Stand der 
Technik noch dieses Dokument angegeben. 
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,; 1B-Q3-DS 1S:37 Von-PA KOFECKY & SCHWARZ WIEN +43-1-5331B55 T-DI1 ' S.03/10 F-339 

S-t': 7.053 i PCT/AT2O04/000162 

Meue Ansprtiche: 

1. Verfahrei) zom Aufwickela eines konlinuierlich zugefilhiten Bandes (5) auf eine Spule (2) 
unter Drehung der Spule (2) und Hin- und Herbewegen des Bandes (5) mittels einer 
Changiereiiuichtung (4) ttber die gesamte LSnge der Spule (2) in eineni Verlegewinkel (a), 
wobei jedesmal, wenn der Spulendurchmesser urn einen bestimmmten Wert zugenommen ' 
hat, das VeriegeverhSltnis 7 das ist das Verhaltnis zwischen Spulendrehzahl upd Hin- und 
Herbewegung (Doppelhub) der Changiereinrichtung, stuferiweise geSndert wird, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Spule (2) von einem eigenen Motor (Ml) und die 
Changiereinrichtung (4) ebenfalls von einern eigenen Motor (M2) angetrieben wird und die 
Anderung des Verlegeverhaltnisses elektronisch durch stufenweise Anderung des 
Verhffltnisses der Geschwindigjceiten der beiden Motoren zueinander erfolgt, und dass bei 
der stufenweisen Anderung das Verlegeverhalmis urn im Weseatlichen ganzzahlige Schritte 
geSndert wird, so dass sich der. Nachkommaanteil des Verlegeverhfiltnisses bei jeder 
Anderung hQcbstens urn 0,1, bevorzugt hflchstens urn 0,03, noch beyorzugter wn hachstens 
0,01 veranderL 

2. Aufwickel-Verfahren nach Anspxuch 1, dadurch gekennzeichriet, dass bei einer jeden 
Anderung des Veriegeverhaitmsses der Nachkommaanteil dieses Verhaltmsses in dem 
AusmaJl verSndert wird, dass sich eine konstante Teilttberdeekung mil einer daronter 
liegenden Bandspur ergibt, wobei ein axialer Versatz d im Ausmafi der gewtoschten 
konstanten Teilttberdeckung gewahlt wird und das Verlegeverhalmis aus folgender Fonnel 
errechnet wird: 



= na x 2L x fVz +l/na) 

na x 2L — d 



wobei gilt: 



V « Verlegeverhalmis (zJ3. auf vier Kommastellengerundet) 
Vz « Veriegeverhalmiszahl (ganzzahlig, gewShlter Vorkommaanteil des 
VerlegeverhilltnfeseS V) 



1B-D3-D5 !5:3r Von-PA KOPECKY & SCHWAK WIEN +43-1-5331855 T-01 1 S. 10/10 F-339 



2 

na ~ Abbindungszahl (ganzzaWig, jene Anzahl Doppelhfibe, bei der es 

zu dem definienen Versatzd kommen soil) 
L « . BevrfcklimgsItogederSpuleinxnm(2L^ Doppelhub) 
d = Versaiz in mm (enrlang der Wickelachsse). 

. 3. Axifvdckel-VerftihTen nach Anspruch' 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der 
. Nachkommaantejl des Verlegever^tltnisses zumindest zweisiellig 1st und vorzugsweise in 
der Nahe von entweder 0 oder 0,50 oder 0,33 Oder 0,25 HegL 

4. Aufwickel-Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3 9 dadurch gekennzeichnet, dass 
das Verlegeverh&ltnis so geSndert wird, dass sich eine vor- oder rackwanslaufende 
Bandverlegung ergibt. 

5. Aufwickel-Verfhhren nach einem der Ansprilche 1 bis 4 r dadurch gekennzeichnet, dass 
das Verlegeverhfiltnis so gefinden wird, dass der resultierende Verlegewinkel (a) innerhalb 
einer vorbestiromten Bandbrei te bl eibL 

6. Aufwickel-Verfahren nach Anspruch 1* dadurch gekennzeichnet, dass die Motoren (Ml fl 
M2) Drehstromanrricbe mit Frequen2umrichter. oder Gleichstromantriebe sind. 

7. Aufvvickel-Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprilche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der momentane Spulendurchmesser aus einem Soll/Ist-Vergleich von 
Bandlineargeschwindigkeit und Spulendrehzahl errechnet wird. 

8. Aufvvickel-Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Versaiz d in 
Abhangigkeil vom Verlegewinkel (a) so gewahli wird, dass sich eine Oberdeckung der 
Binder von ca. einer Vi Bandchenbreite b einstelll, 



